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Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1/2024/TG

Szczegdtowy opis przedmiotu zamdwienia oraz warunki realizacji zaméwienia.

Przedmiot zamdwienia i oczekiwany zakres oferty:

Przedmiotem zamdwienia jest zakup i wdrozenie zautomatyzowanego stanowiska do spawania
metodg PTA (plazmowo-proszkows).

I Wymagania ogdlne dotyczace urzadzenia:
a. Urzadzenie umozliwiajace napawanie PTA w 5 osiach

osi X na profilu aluminiowym o skoku 500 mm

osi Y na profilu aluminiowym o skoku 200 mm

osi Z na profilu aluminiowym o skoku 200 mm

obrotnik 600 kg w pozycji poziomej (0 stopni) i 300 kg w pozycji pionowej
(90 stopni), obrét jak i pochyt sterowany elektronicznie

obrotnik wyposazony w uchwyt tokarski 3-szczekowy

Osie oraz obrotnik zmontowane na ramie z profili aluminiowych

b. Urzadzenie musi by¢ wyposazone w ekran dotykowy z mozliwoscig zapisywania
programow i menu w jezyku polskim

c. Strefa spawania wyposaiona w ostony metalowe, od frontu w szybe plexi
umozliwiajaca obserwacje procesu.
System wyposazony w drzwi z ryglowanym zamkiem

e. System zintegrowany ze zrédiem spawania spetniajagcym co najmniej ponizsze
parametry:

Napiecie zasilajgce: 3x 400V +10%

3x 460V +5%

Czestotliwosé: 50/60 Hz

Zabezpieczenie: 32 A

Max. pobér mocy: 20 kVA

Maksymalna warto$¢ pradu zasilajgcego 32 A
Efektywna wartos¢ max. pradu zasilajacego 25 A
Cos phi: 0.99

Max. prad spawania (35% ED): 350 A

Max. prad spawania (60% ED): 280 A

Max. prad spawania (100% ED): 250 A

Prad inwertera pilotujgcego (100% ED): 30 A
Zakres pradu spawania dla PTA oraz TIG: 10 A+ 350 A
Zakres pradu spawania dla MMA: 10 A + 280 A
Zakres pradu dla pilota: 2A+50 A

Napiecie jalowe — inwerter pilotujacy: 95 V DC
Napiecie jatowe — inwerter gtéwny: 95 V DC

f. Znak CE na cate stanowisko.
g. System wyposazony w podajnik proszku spawalniczego
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h. System spawalniczy wyposazony w chtodnice tzw. chiller
i. System wyposazony w palnik plazmowy maszynowy
j- Przewdd uziemiajacy
k. Reduktor cisnieniowy argon
I.  Reduktor argon/wodér
m. Waézek/trolley

V. Wymagania dodatkowe:

Zapewnienie szkolenia z obstugi i programowania urzadzenia.

Odbidr maszyny na detalach Zamawiajgcego, weryfikowana bedzie (jakos$¢ napoiny ,brak pekniec
i wad wizualnych, twardos¢)

Harmonogram wdrozenia
Wykonaweca przygotuje i ustali zZamawiajagcym Harmonogram realizacji projektu.

Szkolenie pracownikow

Wykonawca przeszkoli wskazanych pracownikéw Zamawiajagcego w obstugi urzadzenia oraz
podstawowych prac zwigzanych z konserwacjg i uzytkowaniem.
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