Wersja: 5

Dane techniczne szkfa czystego
O TrendGlass BUTELKI Strona: 1z 2
Materiat Sodowo- wapniowo- krzemianowe, bezbarwne

Typ produkcji

Individual station BB, IS PB

Certyfikaty

1SO 9001:2015
1SO 28000:2007
1ISO 50001:2018
Atest PZH
EcoVadis

Sedex

Stosowane powtoki

TegoGlas T5!

Testy wewnetrzne

ASTM C148-17 Standard Test Methods for Polariscopic Examination of Glass Containers

Zapewnienie

Dyrektywa 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 3 grudnia 2001r. w sprawie
ogolnego bezpieczenstwa produktéw

Dyrektywa 94/62/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 1994r. w sprawie
opakowan i odpadéw opakowaniowych

Rozporzadzenie (WE) 1935/2004 Parlamenty Europejskiego i Rady z dnia 27 pazdziernika 2004r.
w sprawie materiatow i wyrobdw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscig oraz uchylajacego

zgodnosci dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG
Rozporzadzenie (WE nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w
sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE
i 2000/21/WE
SiO; 69-75 %
Na20 12-15%
K20 0-3%
Li20 0-0,4%
Cao 7-11%
MgO 0-4%
Skiad AL203 1-3%
Fe203 Max 0,04%
B203 0-2%
SO3 0,1-0,3%
BaO 0-2%
PCR ~3%

Poziom inspekcji?

Kryteria oceny

Prawidtowa ocena jakosci szkta odbywa sie w odlegtosci 50 cm od pola widzenia w oswietleniu o
natezeniu d65. Warunki zblizone do docelowej ekspozycji szkta, maksymalnie zblizong do
warunkéw sprzedazy wyrobu.

Warunki uzycia

Szkto nie jest przeznaczone do goracych napoi

Szkto bezpieczne w zmywaniu przemystowym

Umy¢ przed pierwszym uzyciem

Szkto bezpieczne w stosowaniu w lodéwce

Szkto nie jest przeznaczone do mikrofali

Szkto mozna schtadza¢ w zamrazarce z cieczg alkoholowa w stezeniu powyzej 38% alkoholu3
Szkta nie przechowywaé w zamrazarce z cieczg na bazie wody.

1 opcjonalnie. Trend Glass zastrzega sobie mozliwos¢ uzycia srodka bez informowania Klienta.
21S0 2859-1:1999 Sampling procedures for inspection by attributes. Part 1. Sampling schemes indexed by acceptance Quality Limit (AQL)

for lot-by-lot inspection

3 Testy realizowane przez Klienta z uzyciem docelowego alkoholu oraz oczekiwanym terminie przechowywania. Pozytywny wynik testu
zapewnia zgodnos¢ z warunkami wskazanymi przez producenta.
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Wersja: 5

Dane techniczne szkfa czystego
O TrendGlass BUTELKI Strona: 2z 2

Klasyfikacja jako$ciowa
AQL Definicja Odchylenia
Dystrybucja szkta na IS (grubo$¢ scianki min 1 mm)
Krzywizna dna IS
Zabrudzenia technologiczne wynikajace z transportu szkta (tzw. brudne
dna)
Nietrwate zanieczyszczenia z kurzu, drewna, kartonu i inne
Pofalowanie wewnetrzne
Réznice w dostawach w kolorze szkta czystego zgodny z metodologig
pomiarowa przyjeta w TG (metoda spektrofotometryczna)
$lad od nozyc dno
Zaolejenie/ matowe w polu etykietowym
Tarka
Czytelno$¢ napisu
Wady w obrebie taczenia formy

Odchylenia, ktérych
wyeliminowanie jest niemozliwe
z uwagi na uwarunkowania
technologiczne

Akceptowalne

Pecherze powietrza wieksze niz 2 mm Srednicy
kosmetyczne odchylenia, ktére Porysowanie od form poza polem etykietowym

moga by¢ zaobserwowane na Slad od nozyc $cianka widoczny, nie wptywajacy na etykietowanie
etapie sortowania, lecz Czarne kropki pojedyncze, niezgrupowane ponizej 2 mm
MALE odrzucenie ich jest obarczone Zmatowienie szyjki poza polem etykietowym
(AQL 4.0) wysokim btedem sortowania z Slad od przedform na $ciance / szyjka
uwagi na niska detekcje wady. Olej na szyjce poza polem etykietowym
Wada nie wptywa na odczucia Tarka
docelowego odbiorcy. Przymrozenie

Wzery poza polem etykietowym

srednie odchylenia, ktére

zostaty zaobserwowane w Wyczuwalny/ podwdjny ustnik
procesie produkcyjnym. Wady Optic
DUZE moga by¢ widoczne dla Slad od kropli $cianka
(AQL 1.5) docelowego Klienta, ale nie Brak ptaskosci w polu etykietowym
stanowig zagrozenia Brak osiowosci szyjki
bezpieczeristwa. Wady te sg Czarne kropki zgrupowane, powyzej 2 mm

wadami wizualnymi.

Podwajny ustnik wystajgcy poza profil szyjki butelki

Pekniete
Wyszczerbione
odchylenia, ktére zostaty Ostre krawedzie
KRYTYCZNE zaobserwowane w procesie i Wypustki szkta wtopione
(AQL 0,65) odrzucane na etapie Niestabilne
sortowania. Wady wptywajg na Niezgodnos$¢ z rysunkiem technicznym
bezpieczenstwo uzytkowania Deformacja
Bird swing

Przewezenie szyjki
Grubo$¢ Scianki ponizej 1 mm

Plan poboru prébek

Liczebnos¢ partii . POZIO",‘, Préba [szt] AL Duze Mate
inspekcji | Ac 0,65 Ac.1,5 Ac4.0
1201-3200 H 50 1 2 5
3201- 10000 J 80 1 3 7
10001- 35000 K 125 2 5 10
35001-150000 L 200 3 7 14
Powyzej 150000 M 315 5 10 21
Przyktad:

W przypadku partii produkcyjnej (zamowienie), realizowanej powyzej 150000 szt, mozna spodziewac sie na 315 szt
ocenianych do 10 szt z wadami zaklasyfikowanymi jako gfowne oraz do 21 szt z wadami zaklasyfikowanymi jako drobne.
W przypadku kontroli catosciowej (100%) ilos¢ szkta akceptowalna w danym poziomie oznacza % dopuszczalnosci np. mate
wady do 4% catej partii akceptowalne dla caftej partii.
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